INSPECCION NO DESTRUCTIVA Y REPARACION

Reporte
Personalizado

Cumple con, o excede
las recomendaciones de la APl 1163

UNIDAD C-SCAN 3D PERFIL DE GRIETAS

ARREGLO DE FASES PARTICULAS MAGNETICAS

Servicios de Evaluacion y Reparacion

TDW mejora el proceso de inspeccion en zanja

mediante una agil evaluacion de corrosion o una determinacion de reparacion
rapida, seguida de un reporte completo de anomalias y una pronta remediacion.
Ademas, a diferencia de la mayoria de companias, TDW proporciona una linea
completa de opciones de servicio disenada para rehabilitar la condicidn de sus
activos y permitir el maximo rendimiento, aun durante las operaciones.
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®




Servicio de Inspeccion No Destructiva
y Reparacion TDW

Los técnicos entrenados de TDW cuentan con amplia experiencia en tuberias, especialmente
en preparacion, limpieza, rastreo, pruebas de inspeccion en linea, riesgo de anomalias

y experta evaluacion de anomalias. Posterior a esto, se preparan reportes detallados

y reparaciones oportunas, incluyendo: forro compuesto RES-Q®, mangas soldadas,
abrazaderas y servicio de reparacidon en marcha para remplazar segmentos de linea.

END* Directo, en Campo* Verificacion de Ubicacion de Anomalias Forro Compuesto de Reparacion
Las inspecciones directas en

campo incluyen:

La instalacion de sistemas de Forro
Compuesto de Reparacion RES-Q® de

Nuestro servicio de inspeccion de

integridad de la tuberia ofrece un
extensivo conjunto de técnicas de
inspeccion de tuberias en zanja que
utilizan el ultrasonido mecanico y la
inspeccion por particulas magnéticas
y liquidos penetrantes para evaluar la
condicion de su tuberia.

Nuestros servicios** incluyen:

: Revisién de todos los datos de la - Sitios de excavacion con riesgo de abolladuras, gubias, ranuras, aluacion en zanja

tuberia - ) anomalia (GPS y cadeneo desde quemaduras de arco, y pérdida :
. Evaluac!(?n del suelo y Ig topografia puntos conocidos) de metal por encima del 20%) 0030
) Eva_lt_Jamt_)p del recub.r|m|_e’nto » Confirmacion de ubicacidn de Forro de barrera de epoxi y forro ,U
+ Verificacion de la ‘ub|ca<:|on en el anomalias (asistencia a cuadrillas de carbén.

'“gfj‘f Qe excavacion P de excavacion) Recubrimiento final UV o
) Anal!s.@ de muest'reo y depos!t‘o + Entrega de reportes (documentacion revestimiento de tuberia (segun
* Medicion de.l ;_)erﬂl ¥ preparacion completa)* requerimientos y especificaciones

de la superficie ) del cliente) 0
- Comparacién y correlacion de datos Personal y Equipo:
- Mapeo de anomalias y evaluacién de ~ * Técnicos entrenados con certificaciones Marcadores de banda para

defectos incluyendo mapeo de DI/DE, de calificacién de operaciones inspeccion en linea (segun

evaluacién de fisuras, deteccion de + Camiones de servicio 4 x 4 requerimientos y especificaciones ediciones pre

fisuramiento por corrosion - Sistema de levantamiento por del cliente)

GPS y localizador de linea

Personal y Equipo tipico de END: - Herramientas y materiales para El Forro Compuesto de Reparacion

Técnicos con certificaciones en califi- estudio de campo RES-Q® de TDW cumple con: 5

cacion de operaciones y ASTN Nivel . ASME B31.4 0 31.8 k s
- Inspeccién de Particulas Magnéticas Entrega de Reportes 49 CFR 192 y 195 # q

fMPL en"ingl(?tS) jrice gj;r:)tgfz::C(ler;e(Z?O/:nomaIIaS Estandar del forro compuesto: 2 C-;{
+ Inspeccion ultrasénica (espesor por

ultr’;sonido y deteccion depfisuraZ/ + Lecturas del pH de las tuberias ASME PCC-2-2006 € 1SO 24817-

dimensionado) y el suelo 2006 S
+ Medicién de profundidad + Lecturas del potencial de tuberia a suelo " . L
« Medicion de abolladuras + Reportes de célculo peo de corrosio
- Pruebas ultrasénicas avanzadas (R-STRENG y KAPA)

- Imagenes de barrido A, By C + Lugar del reporte de reparacion
+ Arreglo de fases (UT) - Fotos detalladas %

- Dimensionado y perfil de fisuras - Excavacion 4 L

- Inspeccion de soldadura - Anomalia - =

circunferencial - Reparaciones \
- (en lugar de radiografia) - Perfil de costura larga
+ Ubicacién de anomalias (contador
de kilémetros)
+ Ubicacién de anomalias (en punto)
e ologla ola e e (0]

-+ Correlacion de reportes de inspeccion

(caracteristicas de la tuberia,
anomalias, hojas de excavacion y
listados AGM) y datos de la tuberia
(hojas de alineacion, Reportes de SIG
(GIS, en inglés), etc.)

- Profundidad de la cubierta y evaluacion

comparativa de datos de GPS

TDW, para la reparacion de anomalias,

incluye:

+ Evaluacion de soluciones con el
Forro Compuesto de Reparacion
ES-Q® - diseno del forro (RES-Q
ProCalc® software)

Preparacion de la superficie
Aplicacion de masilla (para

TDW ofrece varios tipos de inspeccion de tuberia (i.e. APl 1104) y metodologias de
reparacion (producto y servicio) y puede incluir reparacién en marcha (recortar

y remplazar), mangas soldadas y abrazaderas de instalacion directa.

Contactar a TDW para mas informacion.
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